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1 主题内容与适用范围

    本标准规定了用显微镜法测定润滑脂中的外来粒子的尺寸和数量。

    本标准适用于润滑脂。

2 定义

    杂质是指外来粒子。

    外来粒子:是在透射光下用显微镜观察润滑脂时，呈不透明的外来杂质和半透明纤维状的外来

杂质。不是指制造时润滑脂的组分。

3 方法概要

    把润滑脂涂在血球计数板上，用显微镜观察，测定外来粒子的尺寸和数量。

4 仪器

4.1 显微镜:放大倍数约100倍，带有目镜测微尺。

4.2 血球计数板:如下图，它是一块厚的载物玻璃片，带有4条纵沟槽，槽间构成三个小平面，中

间平面比两侧平面低0.1 mm。中间平面上刻有网纹，网纹中的大正方形边长为0.2mm。小正方形边

长为0.05mm。当润滑脂充填在中间平面上，压上玻璃盖片时，盖片应紧贴在两侧平面上。沟槽就成

为多余润滑脂的溢流器。
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                                          血球计数板图

4.3 纵横移动架:是用于计算边长为5mm正方形视野内的外来粒子，或采用刻有边长为5mm正方

形的玻璃盖片代替。
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5 准备工作

5.， 确定目镜测微尺的分度值:可通过显微镜观察血球计数板中间平面上网纹。测出大正方形每边

长相当于标尺几个分度，例如，大正方形每边长相当于10个分度(或小正方形每边长相当于2.5个分

度)，这样，测微尺的分度值即为0.2/10(或0.05/2.5) = 0.02mma

5.2 在每次测定之前，擦净并检查血球计数板装样表面(中间平面)、玻璃盖片和刮刀，应无杂质。
5.3 试样的准备:用干净刮刀刮去试样表面层。取出一点试样放在血球计数板中间平面上，并用玻

璃盖片压紧，使其与两侧平面贴紧。试样应完全装满在玻璃盖片和血球计数板平面之间的空隙。多

余试样被挤人沟槽内，但不允许试样被挤到两侧平面上。

6 试验步骤

6.1 将装好试样的血球计数板和玻璃盖片放在显微镜载物台上，在透射光下观察润滑脂，使粒子清

晰可见。

6.2 在面积为5mm x 5mm的试样薄层中，测定外来粒子的最大尺寸以确定粒子大小分级，对于纤维

状物质应取纤维直径。5mmx5二 的面积可由纵横移动架或刻在玻璃盖片上的正方形来确定。

6.3 记录10 - 25Fcm、大于25一751m、大于75一1251nn和大于125p-m四组尺寸级别(或按产品标准中
规定的杂质尺寸级别)的不透明外来粒子和半透明纤维状外来粒子的数量。

6.4 重复测定10次，记录每一尺寸级别的粒子总数目。

7 计算

    每一尺寸级别的外来粒子数均以10次测定的算术平均值表示。每1c.3内每一尺寸级别的外来粒

子含量X(个//cm3)按下式计算:
A 义41拭)

式中:A- 10次测定的粒子总数;

      10 测定次数;

    400-一 被测试样的体积(0.0025cm3)换算到lc., 的系数。
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